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项目背景
任务来源
2020年9月22日，习近平总书记在第75届联合国大会一般性辩论上郑重宣示，中国二氧化碳排放力争于2030年前达到峰值、努力争取2060年前实现碳中和，是我国立足可持续发展作出的重大战略部署，也为全国温室气体管控工作指明核心方向。氧化亚氮（N₂O）属于强效温室气体，100年时间尺度下全球增温潜势为二氧化碳的265倍，同时会造成臭氧层破坏，加强氧化亚氮排放管控是落实“双碳”战略的重要一环。2024年12月发布的《中华人民共和国气候变化第四次两年更新报告》指出，工业生产过程是氧化亚氮主要排放来源之一，硝酸、己二酸、己内酰胺等化工行业生产过程副产大量氧化亚氮，排放强度高、整体减排潜力巨大。
国家层面持续出台政策文件加强非二氧化碳温室气体管控，《关于完整准确全面贯彻新发展理念做好碳达峰碳中和工作的意见》《关于全面推进美丽中国建设的意见》《建立健全碳达峰碳中和标准计量体系实施方案》《碳达峰碳中和标准体系建设指南》以及《工业领域氧化亚氮排放控制行动方案》等，均对加强N₂O排放监测、报告、核查和标准建设提出明确要求。当前我国工业N₂O排放量主要依据相关核算指南，采用缺省排放因子、企业特定排放系数或短期性能测试等方法核算，难以连续反映装置启停、负荷变化及治理设施异常等工况下的实际排放。国内尚缺少针对工业尾气N₂O连续直接测量系统的统一技术标准，系统组成、样品采集和预处理、量程适配、性能评价、校准质控、数据采集处理及运行质量保证等要求尚不完善。为落实国家工业N₂O排放控制政策，填补相关监测标准空白，保障监测数据真实、准确、完整和可追溯，编制单位申报《温室气体排放连续直接测量系统技术规范 工业尾气氧化亚氮（N₂O）》团体标准项目，经协会立项审查通过后，正式启动本标准编制工作。
主要工作过程
2026年4月，成立标准编制小组，按照《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》（GB/T1.1-2020）要求，制定工作计划并开展标准编制前期研究工作。编制组对国内外工业氧化亚氮排放连续直接测量方法、监测系统技术路线、排放特征、共存组分干扰、量程跨度、校准质控和数据处理要求等开展研究，在文献梳理和生产企业调研基础上，结合我国工业氧化亚氮连续直接测量技术发展现状，确定标准编制的基本原则、技术框架和主要试验方法，并于2026年5月2日提交《温室气体排放连续直接测量系统技术规范 工业尾气氧化亚氮（N₂O）》项目建议书及相关申报材料。
2026年5月10日，在北京组织召开标准立项研讨会。编制组汇报了标准编制的目的意义、适用范围、总体框架和技术思路，会议邀请行业专家对系统组成、测量方式、性能指标、现场检测、质量保证和数据处理等内容进行研讨，并提出修改建议。会后，编制组根据专家意见进一步修改标准讨论稿和编制说明。
2026年5月至8月，编制组根据前期调研和研究成果，围绕样品采集与传输、预处理系统、自动质控、量程切换、实验室性能检测、现场检测及数据采集处理等内容开展多轮论证，初步完成标准草案。期间邀请生产企业、监测机构、设备制造单位和行业专家开展线上、线下交流，对主要技术条款及指标设置进行逐项讨论。
2026年8月，编制组对标准适用范围、术语和定义、系统组成、技术要求、性能指标、检测方法、质量保证、检测项目及规范性附录进行逐条讨论和校对，形成《温室气体排放连续直接测量系统技术规范 工业尾气氧化亚氮（N₂O）》（征求意见稿）及本编制说明。
标准制定的必要性和意义
氧化亚氮兼具强温室效应与臭氧层破坏作用，在我国温室气体排放体系中占据不可忽视的比重。2020年全国氧化亚氮排放量折合二氧化碳当量占温室气体总排放量的4.2%，其中工业生产过程排放占比达到24.7%，硝酸、己二酸、己内酰胺等重点化工行业具有较大的排放量和减排空间。现有核算标准主要解决排放边界、活动数据和排放因子问题，尚不能替代对工业尾气N₂O浓度、尾气流量及运行状态的连续直接测量。制定统一的连续直接测量系统技术规范，是完善我国非二氧化碳温室气体监测、报告和核查技术体系，提升排放数据质量的重要基础。
硝酸、己二酸、己内酰胺生产过程均可能副产氧化亚氮，且不同生产工艺、治理路线和运行工况下的N₂O浓度跨度较大。双加压法硝酸生产每吨产品对应N2O排放量约8.02kg，己二酸生产工艺单吨产品N2O排放量可达0.306吨，己内酰胺行业排放强度约为9kgN2O每吨产品，长期以来，我国工业领域缺少统一的氧化亚氮连续直接测量技术规范，不同企业在监测点位设置、样品采集与传输、过滤除湿、气体分析、尾气参数测量、量程配置、系统校准、自动质控、运行维护和数据处理等方面存在差异，监测数据的准确性、连续性、可比性和可追溯性难以得到充分保障。企业也缺少清晰统一的系统设计、性能检测和运行质量保证依据，难以连续掌握生产负荷变化、装置启停、异常工况及治理设施运行状态对氧化亚氮排放的影响。
本标准建立适用于硝酸、己二酸、己内酰胺等行业工业尾气氧化亚氮排放连续直接测量系统的统一技术要求，对系统组成与结构、样品采集和预处理、校准与自动质控、量程切换、数据采集传输、实验室和现场性能指标、检测方法、安装与运行质量保证、检测项目以及数据统计和排放量计算等内容作出规定，为系统设计、生产、性能评价和现场应用提供标准化技术依据。标准实施后，可提高工业N₂O监测数据的真实性、准确性、完整性、连续性和可追溯性，为企业排放核算、治理设施运行评价、产品碳足迹核算、自愿减排项目开发和相关政策实施提供可靠的监测数据支撑，推动形成“规范监测—准确计量—科学核算—质量控制”的技术链条。
行业概况
硝酸、己二酸、己内酰胺行业发展现状
硝酸是一种具有强氧化性、腐蚀性的强酸，属于一元无机强酸，是重要的化工原料。硝酸下游主要用于生产浓硝酸、硝酸铵、己二酸、MDI、TDI、硝基氯苯等。2007年我国硝酸生产技术实现突破，双加压法硝酸生产工艺广泛推广，带动硝酸总量快速增长，2012-2015年期间，硝酸产能年均增速达到18%，2015年我国硝酸总量达到历史最高值，为2100万吨。2016-2021年期间，硝酸总量维持小幅增长，到2023年，我国硝酸总产能2089万吨，产量1499万吨，占全球总量的20%左右，是全球最大的硝酸生产国家，2024年，我国硝酸产量增长至1547万吨。截至2025年，我国共有硝酸企业76家，硝酸装置118套。装置规模以15万吨/年、27万吨/年、36万吨/年为主。硝酸装置主要分布在北方地区，包括山东、陕西、河南、河北、山西、新疆、内蒙古等省份，这些省份的硝酸产能占全国总量的64.5%；南方地区主要分布在贵州、重庆、四川等西南地区，这三省的硝酸产能占全国总量的14%。
己二酸是一种重要的有机化工原料，主要用于生产尼龙66、聚氨酯（PU）、增塑剂、润滑剂、食品添加剂等。2023年世界己二酸产能523.8万吨/年，产量为291.5万吨。中国是全球最大的己二酸生产国，2023年国内己二酸产能达374万吨/年。近年来，随着己二酸下游应用领域的扩展，尤其是新能源汽车、电子电器、高端装备制造等行业的快速发展，己二酸的市场需求持续增长。2023年国内己二酸年度总产量为230.75万吨，同比增长15.38%，显示出行业强劲的增长势头。随着政策的持续发力和技术的不断进步，中国己二酸产业正朝着高质量发展的方向稳步前进。
己内酰胺是重要的环状有机化工中间体，上游以纯苯、环己酮、液氨、双氧水为核心原料，主流配套苯加氢制环己酮一体化产业链，国内生产主要为环己酮氨肟化法、羟胺法，主要用于生产尼龙-6纤维、尼龙-6工程塑料及相关高分子材料，并广泛应用于纺织、汽车、电子、机械等领域。近年来国内己内酰胺产能、产量连续三年稳步扩张，2022—2024年产能从583万吨/年增至693万吨/年，产量由423万吨提升至630万吨；产能利用率逐年上升，2024年开工率达90.9%，行业生产负荷显著提升，产业供给规模持续放大。截至2024年末，全国共有19家己内酰胺生产企业，总产能693万吨/年；己内酰胺行业产能集中度不高，国内前四家头部企业合计产能占全国总产能34.3%，生产企业分布在福建、山东、江苏、湖北、湖南、河北、河南、山西、浙江、内蒙古等省份。
氧化亚氮排放连续直接测量系统技术现状
氧化亚氮排放连续直接测量系统通常由采样探头、样品传输及预处理装置、气体分析仪、工业尾气参数测量单元、数据采集与处理单元以及校准和质量控制单元组成。系统通过连续测量工业尾气中的N₂O浓度，并同步获取尾气流量、温度、压力、湿度等参数，实现N₂O排放速率和累计排放量的动态计算。与缺省排放因子法或基于短期测试确定排放因子的核算方式相比，连续直接测量不仅能够准确获取正常状态下的排放量，还能够反映装置负荷变化、开停车、治理设施切换及异常工况下的排放波动，为排放核算、减排设施评价和生产过程优化提供更加完整的数据基础。
目前，N₂O浓度连续测量主要采用红外光谱分析技术，包括非分散红外吸收法、傅里叶变换红外光谱法、可调谐激光吸收光谱法、量子级联激光吸收光谱法以及腔衰荡光谱法等。非分散红外吸收法结构相对简单、运行维护方便，适用于组分较为稳定且N₂O浓度较高的排放场景，但其光谱分辨能力有限，容易受到共存气体吸收和基线漂移的影响。傅里叶变换红外光谱法可在较宽光谱范围内同时分析N₂O、CO₂、CO、NH₃和水蒸气等多种组分，具有多组分同步测量和光谱干扰识别能力。上述两种技术已被广泛应用于固定污染源气体的在线或现场测量。
近年来，以可调谐二极管激光和量子级联激光为代表的激光吸收光谱技术发展较快。该类技术可选择N₂O特征吸收谱线，通过窄线宽激光扫描降低邻近组分的交叉干扰，具有选择性强、响应速度快、检测灵敏度高和漂移相对较小等特点。研究表明，中红外量子级联激光能够实现N₂O与CO等气体的同步快速测量；结合长光程吸收池或增强型光学腔后，还可进一步提高低浓度N₂O的检测能力。腔衰荡光谱和离轴积分腔输出光谱等技术在大气高精度N₂O监测领域已较为成熟，但用于高温、高湿、高粉尘和复杂组分工业尾气时，仍需解决量程适配、样气预处理及长期运行稳定性问题。
从测量方式看，现有系统可分为直接抽取式、稀释抽取式和原位式。直接抽取式通常对采样管线和分析气室进行伴热，以避免水分冷凝及N₂O或共存组分在管路中的损失，能够较好地保留原始尾气组分，但对系统耐温、耐腐蚀和伴热控制能力要求较高。稀释抽取式可降低尾气湿度、粉尘及腐蚀性组分对分析仪器的影响，但稀释比的准确性和稳定性会直接影响测量结果。原位式省去了长距离样品传输过程，响应速度较快，但安装条件、光路污染、尾气温压变化及振动等因素可能影响测量稳定性，因此不同技术路线需要根据行业工艺特点、尾气条件和监测量程合理选择。
工业尾气成分复杂，是影响N₂O连续测量准确性的主要因素。硝酸、己二酸和己内酰胺等装置尾气中可能含有较高浓度的水蒸气、CO₂、CO、NO、NO₂或NH₃，其红外吸收谱带可能与N₂O测量波段发生重叠；尾气温度、压力及湿度变化还会改变吸收谱线的强度和展宽特征。因此，系统不仅需要进行零点和量程校准，还应开展示值误差、重复性、响应时间、漂移、线性、交叉干扰和环境适应性等性能测试，并通过光谱补偿、温压修正、湿度修正和标准气体校准等方式控制测量误差。长期运行过程中，还需重点防范探头堵塞、过滤器失效、管路泄漏、冷凝水产生及分析仪器漂移等问题。
总体来看，N₂O连续直接测量所需的红外分析、激光光谱、尾气参数测量和数据采集技术已具备一定应用基础，但国内工业领域尚处于由科研测试、项目示范向规范化自动监测过渡的阶段。不同设备在测量原理、系统配置、量程范围、数据修正和质量控制方式等方面尚未形成统一要求，监测数据的准确性、连续性和可比性仍有提升空间。生态环境部发布的《工业领域氧化亚氮排放控制行动方案》已明确提出研究制定N₂O监测标准、探索开展排放源自动监测并加强数据质量管理，表明建立统一的连续直接测量系统技术规范已成为完善工业N₂O监测、报告和核查体系的重要基础。
标准编制的基本原则和技术路线
标准编制的基本原则
本标准编制遵循科学性、先进性、一致性、可操作性和适用性原则，文件结构与条文编写按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》等有关要求执行。编制工作符合国家现行法律法规和《工业领域氧化亚氮排放控制行动方案》等政策导向，充分衔接固定源自动测量系统质量保证、N₂O参比测量和连续监测系统性能评价的相关技术文件。
本标准面向硝酸、己二酸、己内酰胺等行业工业尾气N₂O排放连续直接测量，充分考虑不同行业生产工艺、尾气组分、浓度跨度、湿度、腐蚀性和现场环境差异，兼顾直接抽取、稀释抽取和直接测量等技术路线。标准对系统组成、样品完整性、预处理系统回收率、经验证测量范围、量程切换、校准与自动质控、实验室和现场性能检测、运行质量保证及数据采集处理作出规定，既避免限定具体分析原理和设备型号，又通过可检测、可判定的性能要求控制测量质量，体现技术中立和结果导向。
标准编制的技术路线
本标准在政策文件、国内外标准、工业尾气N₂O排放特征、典型监测设备及应用情况调研的基础上，识别影响连续直接测量质量的关键环节，重点围绕样品采集与传输、预处理、气体分析、量程适配、尾气参数测量、校准质控、数据处理和现场运行建立技术框架；通过实验室性能检测与现场检测相结合的方式，对分析仪器、预处理系统、量程切换单元、自动质控单元及整套系统进行评价，并形成征求意见稿。标准编制技术路线如下图。
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图1技术路线图

标准主要编制内容和编制说明
适用范围
本文件规定了硝酸、己二酸和己内酰胺等工业生产过程中尾气氧化亚氮（N2O）排放连续直接测量系统的组成结构、技术要求、性能指标和检测方法。
本文件适用于工业尾气氧化亚氮（N2O）连续直接测量系统的设计、生产和检测。
术语和定义
本标准参照相关温室气体监测标准、固定污染源自动监测技术规范及《硝酸行业氧化亚氮减排技术规范》（HG/T 6348）等文件中的术语和定义，并结合工业尾气氧化亚氮连续直接测量的技术特点，规定了工业尾气氧化亚氮、氧化亚氮排放连续直接测量系统、全系统校准、量程切换、经验证测量范围、量程和预处理系统回收率等术语。增加“全系统校准”，用于明确零气或标准气体应经过采样、传输、预处理、量程切换和分析等与样气相同的测量路径；增加“经验证测量范围”和“量程”，用于区分测量范围上下限、量程及不同测量配置对应的有效测量区间；增加“预处理系统回收率”，用于评价过滤、除湿、传输等预处理环节对N₂O测量结果的综合影响。上述术语为宽浓度范围测量、性能试验、校准质控及数据处理提供统一概念基础。
系统的组成和结构
此部分规定了工业尾气氧化亚氮排放连续直接测量系统的组成和基本结构。系统由氧化亚氮监测单元、尾气参数监测单元、大气压力监测单元、数据采集与处理单元和氧化亚氮自动质控单元组成；根据测量范围需要，可配置量程切换单元。系统用于连续测量N₂O浓度以及尾气温度、压力、流速或流量、湿度等参数，计算排放速率和排放量，并记录、显示和传输监测数据及设备状态。根据测量方式和原理不同，系统可由样品采集和传输装置、预处理设备、分析仪器、自动质控设备、量程切换设备及相关辅助设备构成。通过明确各单元功能及信号、气路关系，为不同技术路线系统的设计、集成和性能评价提供统一结构基础。
技术要求
本部分规定了系统外观、工作条件、安全性能和功能配置要求。针对工业尾气高温、高湿、腐蚀性和组分复杂等特点，要求采样探头和伴热管线的设定温度不低于120 ℃，并高于可能冷凝组分的最高露点至少10 ℃，以降低冷凝和组分损失风险；要求预处理系统具备过滤、除湿和流量调节等功能，除湿设备出口样气露点温度不高于4 ℃，并以预处理系统回收率评价预处理环节对N₂O的综合影响。标准同时规定抽取测量系统的全系统校准、直接测量系统的流动等效校准以及自动质控任务、记录和日志功能，使校准和核查能够覆盖完整测量链。
考虑硝酸、己二酸和己内酰胺等行业N₂O浓度可能跨越多个数量级，本部分设置量程切换设备要求，允许通过分析仪量程、样气稀释比例、气室光程、气室或分析通道切换等方式扩展有效测量范围，并要求各测量配置分别确定经验证测量范围。对动态稀释配气规定实测浓度与理论浓度相对偏差在±2%范围内，对相邻测量配置规定量程切换一致性相对偏差在±5%范围内；同时要求记录量程、测量配置、稀释比、光程和切换状态。数据采集和传输设备应显示、记录实时与历史数据，并对超范围、切换未稳定及设备异常状态进行标记，以保证数据可追溯。
性能指标
本部分分别规定实验室检测和现场检测的性能指标。实验室指标包括仪表响应时间不超过120 s、重复性不超过2%、线性误差为相应经验证测量范围量程的±2%、24 h零点和量程漂移为±2%、一周漂移为±3%，并对环境温度、进样流量、供电电压、干扰气体和振动影响以及三台（套）仪器平行性作出要求。除分析仪器外，还规定自动质控单元流量线性误差、预处理系统N₂O回收率95%～105%、稀释准确度±2%和量程切换一致性±5%，使实验室检测覆盖完整测量链的关键环节。现场指标包括三个浓度点示值误差、系统响应时间、24 h零点和量程漂移以及相对准确度；当参比方法平均值不低于相应经验证测量范围上限的20%时，相对准确度不超过10%，低于20%时采用相对于测量范围上限的绝对误差判定。同时规定尾气流速、温度和湿度监测单元的测量范围、速度场系数精密度及正确度要求，为排放速率和排放量计算提供配套参数质量保证。
检测方法
本部分规定实验室检测和现场检测方法。实验室检测至少抽取1套系统，对正式使用的各经验证测量范围或测量配置分别开展适用性能试验，并在相邻测量配置重叠区开展量程切换一致性检测。除仪表响应时间、重复性、线性、漂移、环境适应性、干扰和振动等常规项目外，增加预处理系统回收率、动态稀释准确度和量程切换一致性试验，以验证样品调理和宽量程测量能力。现场检测包括初检和必要情况下的复检。系统安装调试完成并稳定运行后可开展初检；系统发生重大维修、关键部件更换、测量配置实质性变化，或相关管理要求需要重新确认性能时，可开展复检。尾气流速、温度和湿度监测单元通过与参比方法同步比对进行评价。上述方法实现了实验室性能、现场整机性能和长期运行状态的衔接。
质量保证
本部分规定安装、检测和运行阶段的质量保证要求。用于排放浓度、排放速率和排放量核算时，监测点应设置在能够代表排放源最终排放状况的总排气管或排气筒，并符合排放口监测点位和采样平台相关要求。现场检测应在正常、稳定且具有代表性的生产工况下进行，系统与参比方法的测量结果应在时间区间、温度、压力及干湿基状态上保持一致。抽取测量系统进行零点和量程校准时，零气和标准气体应尽可能通过与样气相同的采样、传输和预处理路径；直接测量系统采用流动等效校准。运行期间通过使用有效期内的标准物质、定期开展零点和量程核查与校准、维护测速探头及辅助设备，及时识别系统漂移和运行异常，保障监测数据稳定和可追溯。
检测项目
本部分以表格形式汇总实验室和现场检测项目及对应技术要求。实验室检测覆盖预处理系统、氧化亚氮监测单元、量程切换单元和自动质控单元，项目包括预处理系统回收率、仪表响应时间、重复性、线性误差、零点和量程漂移、环境与干扰影响、振动影响、平行性、稀释准确度、量程切换一致性和流量线性误差。现场检测按照初检和复检阶段，设置示值误差、系统响应时间、24 h零点和量程漂移、相对准确度以及尾气流速、温度和湿度监测单元的精密度或正确度项目。汇总表与第6章性能指标和第7章检测方法相对应，为产品检测和现场性能判定提供直接依据。
与国内同类标准水平的对比情况
国内同类标准情况
当前，国内涉及工业氧化亚氮排放的标准主要包括温室气体排放核算与报告标准、行业减排技术标准和固定污染源连续监测通用标准。GB/T 32151.10《碳排放核算与报告要求 第10部分：化工生产企业》、HG/T 4488《硝酸生产企业氧化亚氮（N₂O）排放量的计算方法》等，主要规定排放边界、核算方法、活动数据和排放因子；HG/T 6348《硝酸行业氧化亚氮减排技术规范》主要规定硝酸生产过程N₂O减排技术及减排效果计算。HJ 75、HJ 76等标准建立了固定污染源烟气连续监测系统的通用技术框架，但适用对象主要为颗粒物、二氧化硫和氮氧化物，未针对工业尾气N₂O浓度跨度、预处理回收、共存气体干扰、量程切换和数据质量控制作出专门规定。目前，国内尚缺少面向工业尾气N₂O连续直接测量系统的专项技术标准。
对比分析
GB/T 32151.10及相关温室气体清单编制指南规定了硝酸、己二酸等化工生产过程氧化亚氮排放量的核算方法，可采用缺省排放因子、企业特定排放因子或实测数据开展核算，但未规定连续直接测量系统的组成、预处理、量程配置、性能指标、检测程序及数据质量控制要求，难以直接指导N₂O连续直接测量系统的设计、生产和性能评价。
HG/T 4488规定了硝酸生产企业氧化亚氮排放量及减排量的计算方法，侧重排放结果核算，未对N₂O浓度、尾气流量等参数的连续测量设备、系统性能和运行质量保证作出系统规定。HG/T 6348主要围绕硝酸行业氧化亚氮减排技术选择、设施运行和减排效果评价提出要求，未建立适用于连续直接测量系统的实验室和现场性能检测体系。
HJ 75和HJ 76对固定污染源烟气连续监测系统的安装、性能检测、质量保证和运行维护提出了通用要求，可为本标准提供结构和方法参考，但未充分考虑硝酸、己二酸和己内酰胺尾气中N₂O浓度跨度大、湿度和腐蚀性较高、共存组分复杂，以及抽取、稀释抽取和直接测量方式在校准、预处理和量程适配方面的差异。
本标准在借鉴现有核算标准、行业减排标准和固定污染源连续监测标准的基础上，针对工业尾气N₂O连续直接测量特点，规定系统组成和结构、样品采集与预处理、校准与自动质控、经验证测量范围和量程切换、实验室和现场性能指标、检测方法、安装与运行质量保证、检测项目以及数据采集处理和排放量计算要求。与国内现有标准相比，本标准将设备性能、整套系统性能和数据质量控制相衔接，填补工业尾气N₂O排放连续直接测量专项技术标准的空白。
与国际、国外同类标准水平的对比情况
国外工业氧化亚氮排放管理主要依托温室气体排放交易制度、强制报告制度以及固定源自动监测质量保证标准，形成了“排放监测—核算报告—第三方核查”的管理模式。相关法规对监测边界、测量参数、数据有效性、不确定度、质量保证和缺失数据处理等作出了规定，但尚未形成一项同时覆盖硝酸、己二酸和己内酰胺行业，并贯穿氧化亚氮连续直接测量系统设计、生产、实验室检测、现场安装、技术验收和运行管理全过程的专项技术标准。
欧盟将硝酸、己二酸等生产过程的氧化亚氮排放纳入欧盟碳排放交易体系，并通过《欧盟温室气体排放监测和报告条例》规定相关生产过程氧化亚氮排放的监测与报告方法。该条例针对硝酸、己二酸、己内酰胺、乙二醛和乙醛酸生产过程设置了专门监测要求，采用测量法时，应连续测量具有代表性位置的氧化亚氮浓度，并结合尾气流量计算小时及年度排放量；监测位置原则上设置在减排设施下游，同时对测量不确定度、有效小时数据、缺失数据替代、设备故障记录及质量保证提出要求，并引入EN 14181等自动测量系统质量保证标准。欧盟相关规定侧重碳市场履约所需的排放监测和核查，未系统规定氧化亚氮排放连续直接测量系统分析仪器及整套系统的实验室性能检测、产品检测项目和现场技术验收程序。
美国依据温室气体报告计划对有关化工行业氧化亚氮排放实施年度报告。对于硝酸和己二酸生产，美国法规主要要求开展年度排放性能测试，测量氧化亚氮浓度、尾气流量和产品产量，建立设施或生产线特定排放因子，并结合减排设施去除效率及运行情况核算年度排放量；氧化亚氮浓度测试可采用EPA Method 320、ASTM D6348等傅里叶变换红外光谱方法或经批准的等效方法，并未普遍强制采用氧化亚氮连续排放监测系统。自2025报告年度起，美国将己内酰胺等生产过程纳入温室气体报告范围，主要采用缺省氧化亚氮产生因子、产品产量以及减排设施去除效率和利用率进行核算，同样未建立完整的氧化亚氮排放连续直接测量系统专项技术要求。
本标准在借鉴国际参比方法、自动测量系统质量保证、设备性能评价和完整采样链验证要求的基础上，结合我国硝酸、己二酸和己内酰胺工业尾气浓度跨度大、共存组分复杂和现场工况差异明显等特点，建立覆盖系统组成、功能要求、性能指标、实验室检测、现场检测、质量保证及数据处理的技术体系。总体技术路线与国际相关标准和制度保持衔接，并针对工业N₂O连续直接测量的宽量程和全过程数据质量控制需求进行了细化。
与现行法律、法规和强制性标准的关系
至标准编制之日尚未发现与计划编制标准相冲突的现行法律、法规和强制性国家标准。
重大分歧意见的处理
暂无。
其他应予以说明的事项
暂无。
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